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Tahak: Méreni a rysovani
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Méreni a rysovani z predmétu technologie. Pfesné se méfi pfi teploté 20 °C, na Cistych plochéach a se stadlym méficim
tlakem.

Posuvné meéridlo

« Casti: pevné a posuvné Celisti na vnéjsi rozméry, hroty na vnitini rozméry, hloubkomér, hlavni stupnice v
milimetrech, nonius na posuvné ¢asti a aretacni Sroubek.

« Jak Cist nonius: celé milimetry odectes na hlavni stupnici pred nulovou ¢arkou nonia. Desetiny najdes podle toho,
kterd carka nonia se presné kryje s nékterou ¢arkou hlavni stupnice.

« Druhy nonia: nonius 1/10 ma 10 dilkd na délce 9 mm a méfi na 0,1 mm, nonius 1/20 ma 20 dilk(i na 19 nebo 39 mm a
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méri na 0,05 mm, nonius 1/50 ma 50 dilk( na 49 mm a méfi na 0,02 mm.

« Pfiklad: pred nulou nonia je na hlavni stupnici 23 mm a s hlavni stupnici se kryje 7. ¢arka nonia 1/20. To je 7 krat
0,05, tedy 0,35 mm. Rozmér je 23,35 mm.

Mikrometr a dalsi méridla
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« Mikrometr: mérici Sroub ma stoupani 0,5 mm a buben 50 dilk(, jeden dilek je tedy 0,01 mm. Na objimce ctes celé a
palmilimetry, na bubnu setiny. Rehtacka zajisti stale stejny mé&Fici tlak. Mikrometry se délaji po rozsazich 0 a7 25, 25
az50 mm a dal.

- Priklad mikrometru: na objimce je vidét 12 mm a jesté pUlmilimetrova carka, buben ukazuje 28 dilkd. Rozmér je 12
plus 0,5 plus 0,28, tedy 12,78 mm.

. Ciselnikovy tGchylkomé&r: nemé&F rozmér, ale odchylku, obvykle na 0,01 mm. PouZiva se na hazeni h¥ideld, rovinnost

a ustaveni obrobku ve stroji.

- Koncové mérky: ocelové nebo keramické hranolky s velmi pfesnou délkou. Skladdaji se na poZadovany rozmér a

slouZi ke kalibraci a pfesnému nastaveni.

- Dalsi méFidla: univerzalni Ghlomér s noniem na 5 Ghlovych minut, sparomér (listkové mérky), zavitové mérky
(hfebinky), rddiusové Sablony, mezni kalibry.

« Chyby méreni: paralaxa pfi Sikmém pohledu na stupnici, nestejny méfici tlak, teplota soucasti nebo ruky, necisté

plochy a opotrebené méridlo.

Dilenska méridla a jejich rozliseni

Méridlo

ocelové méritko, svinovaci metr
posuvné méridlo s noniem 1/10
posuvné méridlo s noniem 1/20
posuvné méridlo s noniem 1/50
digitalni posuvné méridlo
mikrometr

mikrometr s noniem
dutinomér

ciselnikovy uchylkomér
koncové mérky

mezni kalibr

RozliSeni

1 mm, u méfitkai 0,5 mm

0,1 mm

0,05 mm

0,02 mm

0,01 mm na displeji, skutecnd presnost asi 0,03 mm
0,01 mm

0,001 mm

0,01 mm

0,01 mm

tisiciny milimetru i jemnéji podle tfidy presnosti

dobry nebo zmetek
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Pouziti

hrubé méreni a rysovani

bézné dilenské méreni

bézné dilenské méreni

bézné méreni, prevod mm a palc
presné vnéjsi rozméry

velmi presné vnéjsi rozméry
praméry dér

hazeni, rovinnost, ustaveni obrobku
kalibrace méridel, presné nastaveni

rychla kontrola v sérii



Méridlo Rozliseni Pouziti

sparomér 0,05 mm a jemnéji vile ventild, spary

Rysovani
« Naradi: rysovaci jehla, dllcik, rysovaci Ghelnik, Ghelnik s priloZnikem, rysovaci kruZidlo, vyskovy nadrh (vySkomér),
rysovaci deska, prizmata a stredici Ghelnik.
« Natirani: aby byly rysky vidét, plocha se natre rysovaci barvou, kfidou nebo roztokem modré skalice.
« Zakladna: rozméry se rysuji vZzdy od jedné zékladny, nejlépe od obrobené hrany, aby se chyby nescitaly.
- Duléikovani: stredy dér a priseciky se oznaci diléikem, aby vrtak nesjel. Obrys se mize diléikovat po fidkych
bodech, aby zistal vidét i po obrabéni.

Otazky k opakovani

Jak odectes rozmér na noniu 1/20?
Celé milimetry na hlavni stupnici pred nulou nonia, k nim pocet dilkl nonia do ¢arky, ktera se kryje s hlavni stupnici,
krat 0,05 mm.

Na kolik méFi mikrometr a pro¢ ma rehtacku?
Na 0,01 mm. Rehtacka zajisti stale stejny mé&¥ici tlak, aby vysledek nezavisel na sile ruky.
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Pri jaké teploté se presné méri?
PFi 20 °C. Tepla soucdst nebo teplé méfidlo daji chybny rozmér.

Co je paralaxa?
Chyba Cteni, ktera vznikne, kdyZ se na stupnici divas Sikmo, ne kolmo.

K cemu slouzi Ciselnikovy tichylkomér?
Méri odchylku od nastavené hodnoty, napriklad hazeni hridele nebo rovinnost plochy.

Proc se rysuje od jedné zakladny?
Aby se chyby jednotlivych rozmér{i nescitaly.
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