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Tahak: Obrabéni na strojich

Teorie obrabéni ze strojirenské technologie. Otacky a fezné rychlosti pro praxi najdes v oddilu Otacky, vrtani a brouseni.

Rezny proces

« Uhly bfitu: Ghel hfbetu alfa (aby hfbet nedFel o obrobek), Gihel bfitu beta a thel Eela gama (po Eele odchézi tFiska).
Plati alfa plus beta plus gama rovna se 90°. Dale Ghel nastaveni hlavniho ostfi a polomér Spicky noze.

« Rezné podminky: fezna rychlost vc v metrech za minutu, posuv f v milimetrech na ota¢ku a hloubka fezu ap. Otacky
n = 1000 krat vc déleno (pi krat primér).

« Druhy tFisky: plynula (houZevnaté materialy, vysoké rychlosti, nebezpecna, [dme se utvarecem), ¢lankovita a
drobiva (litina, mosaz).

« SoustruZeni: podélné, Celni, zapichovani, upichovani, vrtani a vyvrtavani, rezani zavitl nozem. Upinani do
tricelistového sklicidla (samostredici), Ctyrcelistového (nezavislé Celisti pro nesoumérné obrobky), mezi hroty se
srdcem nebo do klestiny.

« KuZele na soustruhu: nato¢enim noZovych sani (kratké kuZele), presazenim koniku (dlouhé mirné kuZele mezi
hroty) nebo kopirovacim pravitkem.

« Luneta: podpira dlouhé tenké hridele, zhruba kdyZ je délka vétsi nez 10 aZ 12 primérd. Pevna luneta je na loZi,
posuvna na suportu.

« Frézovani: obvodové (valcovou frézou) a Celni (Celni frézou). Nesousledné frézovani jde proti posuvu a je bezpecné i
na starsich strojich. Sousledné jde s posuvem, dava lepsi povrch, ale potrebuje stroj bez viile v posuvovém Sroubu.

« Délici pFistroj: ma prevod 40 : 1. PoCet otacek kliky na jeden dil je 40 déleno poctem dild. Pro 20 zubdi jsou to dvé
celé otacky, pro 30 zubl jedna otacka a tretina, tedy napriklad 10 dér na kruhu s 30 dirami.

« Hoblovani a obrazeni: nastroj nebo obrobek kona primocary vratny pohyb. Na svislé obrazecce se délaji drazky pro
pera v nabojich.

« Brouseni: brusny kotouc se znaci druhem brusiva (A korund na ocel, C karbid kfemiku na litinu a tvrdokov), zrnitosti,
tvrdosti (pismena od mékkého po tvrdy), strukturou a pojivem (V keramické, B pryskyricné). Pravidlo: na tvrdy
material mékky kotouc, na mékky material tvrdy kotouc. Kotouc se orovnava diamantem.

« Chlazeni a mazani: emulze (fezny olej rozmichany ve vodé asi 3 aZ 5 %) chladi, fezné oleje maZou pfi fezani zavitl a
obrabéni tvrdych materiald. Litina a mosaz se obrabéji za sucha.

Materialy Feznych nastroji

Material Snese teplotu asi Pouziti
uhlikova nastrojova ocel (19 200 aZ 250 °C ruéni nastroje, pilniky, ru¢ni vystruzniky
1xx)
rychlofezna ocel HSS (19 8xx) 550 az 600 °C vrtaky, zavitniky, frézy, noze
slinuty karbid (tvrdokov) 900 az 1 000 °C vyménitelné desticky na soustruzeni a frézovani, vysoké
rychlosti
rezna keramika asi1200°C dokoncovani litiny a kalenych oceli
kubicky nitrid boru asi 1400 °C obrabéni kalenych oceli
polykrystalicky diamant asi 700 °C, na ocel se hlinik, neZelezné kovy, plasty a kompozity
nehodi

Uhly noZe z rychlofezné oceli podle materialu (orientaéné)
Material Uhel hibetu alfa Uhel éela gama

mékka konstrukeni ocel 8° 14 az 20°
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Material Uhel hibetu alfa Uhel éela gama

tvrda ocel 6° 6az10°

litina 8° 0az8°

mosaz a bronz 8° 0°

hlinik 10° 25az30°

plasty 10° 15az20°
Otazky k opakovani

Jaky vztah plati mezi uhly alfa, beta a gama?
Jejich soucet je 90°.

Jaky je rozdil mezi souslednym a nesouslednym frézovanim?
Pfi nesousledném se fréza otaci proti posuvu, pfi sousledném ve sméru posuvu. Sousledné dava lepsi povrch, ale
potrebuje stroj bez viile v posuvu.

Jakymi zplisoby se na soustruhu vyrabi kuzel?
Natocenim noZovych sani, presazenim koniku nebo kopirovacim pravitkem.
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Kdy se pouziva luneta?
U dlouhych tenkych hridell, které by se pfi obrabéni prohybaly, zhruba pfi délce nad 10 aZ 12 prdmérd.

Jaké pravidlo plati pro tvrdost brusného kotouce?
Na tvrdy materidl se voli mékky kotouc, na mékky material tvrdy kotouc.

Kolik otacek kliky déliciho pFistroje je potfeba na jeden zub kola s 20 zuby?
Dvé, protoZe 40 déleno 20 jsou 2.
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