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Tahak: Otacky, vrtani a brouseni

Otacky se pocitaji z Fezné rychlosti a priiméru: otacky za minutu = 1000 x Feznd rychlost v m/min + (1t x prdimé&r v mm). Cim vétsi
pramér, tim nizsi otacky. U vrtani je prdmérem primér vrtaku, u soustruZeni primér obrobku.

Orientacni Fezné rychlosti v metrech za minutu

Material Vrtani Forstneriiv vrtak Soustruzeni HSS Soustruzeni karbid
Konstrukcni ocel 20az30 - 25az40 100 az 200
Nerezova ocel 8az12 - 10 az 20 70az 130
Litina 15az25 - 15az25 70a7 120
Hlinik a jeho slitiny 60 az 100 - 100 aZz 200 250 az 500
Mosaz a bronz 30az50 - 50az90 150 az 300
Méd 25az40 = 40az70 150 az 250
Plasty 20az40 15az30 50a7 150 150 az 300
Tvrdé drevo 40az70 25az50 - -

Mékké drevo 60az 100 40az70 - -

Zdivo a beton 15az30 - - -
Obklady a dlazba 5az10 - - -

Sklo 5az8 - - -

Hodnoty jsou vychozi. Za¢ni na spodni hranici a pfidavej, dokud nastroj feZe Cisté a neprehfiva se. Do kovu a dfeva se pocitd s vrtdkem HSS;
vrtaky ze slinutého karbidu snesou v kovu zhruba trojndsobek. Do zdiva, obklad( a skla se vrta specidlnimi vrtaky, viz pozndmky niz. U
soustruhu na drevo se pocita s pravidlem, Ze priimér v palcich krat otacky dava 6000 az 9000. Nevyvazeny nebo praskly polotovar vZdy poustéj
na nejnizsi otacky a stlj mimo rovinu otaceni.

Vrtani do zdiva, obkladu a skla

« Zdivo a beton: Vrtak do zdiva se slinutym karbidem, v betonu a plné cihle s priklepem, v dérované cihle a pérobetonu bez
priklepu.

« Obklady a dlazba: Vrtak na obklady nebo diamantovy vrték, vzdy bez priklepu. Glazuru prelep papirovou paskou, aby vrtak
neujizdél, a priklep zapni aZ pod obkladem ve zdi.

« Sklo: Vrtak na sklo, bez priklepu, lehky tlak a chlazeni vodou nebo terpentynem. Na konci vrtej z druhé strany, sklo se jinak
vystipne.

Uhlova bruska

Kotou¢ nesmi mit niZ&i povolené otacky, neZ kolik dava bruska. Udaj je vytité&ny na kazdém kotou¢i a plati pfednostné pred
tabulkou.
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Uhlova bruska: nejvyssi otacky kotouce pri 80 m/s

Prumér kotouce Nejvyssi otacky za minutu
115 mm 13300

125 mm 12250

150 mm 10200

180 mm 8500

230 mm 6650
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Druhy kotoucii na tihlovou brusku

Kotouc Pouziti

Rezny kotoué na kov tenky, 1 aZ 1,6 mm; pro nerez kotou¢ oznaceny INOX. ReZe se jen Zelem, nikdy bokem.
Brusny kotou¢ silny, 6 aZ 7 mm, na hrubé brouseni svari a hran kovu. Na fezéni se nesmi pouzivat.
Lamelovy kotouc na brouseni a zacistovani kovu i dfeva, jemnéjsi povrch nez brusny kotouc.
Diamantovy segmentovy beton, cihla, kdmen, Ffezani nasucho s prestavkami, aby kotouc vychladl.
Diamantovy turbo kamen, beton, dlazba; Cistsi fez neZ segmentovy.

Diamantovy celistvy keramické obklady, dlazba, mramor; nejcistsi fez, nejlépe s vodou.

Dratény kartac odstranéni rzi, barvy a okuji z kovu. PouZivej ochranné bryle, draty odletuiji.

Brusny papir

Zrnitost brusného papiru

Zrnitost PouZiti

P40 aZ P60 hrubé brouseni: tvarovani, odstranéni stop po dlatu a staré barvy

P80 aZ P100 hrubsi brouseni dreva, vyrovnani povrchu

P120 aZ P150 béZné brouseni dreva pred morenim nebo olejem

P180 aZ P240 jemné brousSeni pred lakem, prebrouseni prvni vrstvy na surovém drevé
P320 aZ P400 prebrusovéani laku mezi vrstvami, za sucha

P600 aZ P1000 jemné vyhlazenf laku, obvykle za mokra

P1200 aZ P2000 priprava na lesténi laku nebo kovu lestici pastou

Na soustruhu sniz pfi brouseni otacky asi na polovinu, papir drz pod osou obrobku a stale jim pohybuj, aby dfevo nepdlil a nevznikaly krouzky.
Mezi stupni setfi prach, zbytky hrubého zrna by ryhovaly dal.

Orientacni hodnoty z norem I1SO a DIN a z dilenské praxe. Pro presnou praci plati norma nebo predpis vyrobce.
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