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Tahak: Rucni zpracovani kovti

Zaklady zdmecnické prace z predmétu technologie. Obrobek vzdy pevné upni do svérdku, pfi sekani a brouseni pouzivej
ochranné bryle.

Postupy

« Pilovani: pilnik ma podle poctu zubl na centimetr hrubost od hrubého po velmi jemny. Tvary jsou plochy,
Ctyrhranny, trojhranny, ptlkulaty a kulaty, na drobnou préci jehlové pilniky. Tlaci se jen pfi pohybu dopfedu, zpét bez
tlaku, jinak se zuby tupi. Rovinnost se kontroluje pravitkem a Ghelnikem, pfi pilovani kfizem se stfida smér.

« Rezani ruéni pilkou: zuby listu mifi dopfedu, od rukojeti. V zdb&ru maji byt aspofi tfi zuby, jinak se zuby vylamuiji.
ReZ celou délkou listu, asi 40 aZ 60 tahil za minutu, a ke konci fezu povol tlak.

- Sekani: sekaem se oddéluji plechy a odsekavaji prebytky, kfizakem se sekaji drazky. Uhel bfitu sekace se voli podle
materidlu. Sekej smérem od sebe a od lidi, v brylich.

« StFihani: ru¢ni nGzky na plech do asi 1 mm, pakové nlizky na silnéjsi plech a tyce.

- Ohybani a rovnani: ohyba se ve svérdku s Celistmi nebo na ohybacce, rovna se na rovnaci desce kladivem. Mékké
materidly se rovnaji palickou nebo mékkym kladivem.

« Vrtani: stred oznac dil¢ikem, vétsi diry predvrtej mensim vrtakem. Obrobek upni do strojniho svéraku, nikdy ho
nedrz v ruce. Vrtak chlad a tlak povol, kdyZ vrtédk prochazi ven.

« Zahlubovani: kuZelovy zéhlubnik 90° pro zédpustné Srouby, 60° pro stfedici dtilky. Valcovy zéhlubnik s vodicim cepem
pro valcové hlavy Sroubd.

« VystruZovani: vystruznik dava dife presny rozmér a hladky povrch. Otaci se pomalu a jen ve sméru fezu, nikdy zpét,
jinak se ostfi vylamuji. Dira se nechava s malym pridavkem.

« Rezani zavit{: vnitini zavit se FeZe sadou dvou nebo tfi zavitnik{ v poFadi pfedFezavaci, stfedovy a dofezavaci, ve
vratidle. Zavitnik drz kolmo, maZ a po kazdé pllotacce ho pootoc zpét, aby se triska ulomila. Vnéjsi zavit se feze
zavitovou Celisti (o€kem) v Celistovém vratidle na Cepu s malym sraZenim.

« Zaskrabavani: skrabkou se odebiraji vysoka mista oznacena tusirovaci barvou z pfiloZné desky. Kvalita se posuzuje
poctem nosnych bod na plose 25 krat 25 mm. Tak se upravuji vedeni strojli a kluzna loZiska.

Rucni pilka: pocet zubu listu podle materialu

Zubii na palec Material

14 mékké kovy a silny plny material

18 bézna ocel a profily, univerzalni list

24 tenké profily a trubky se sténou 3 az 6 mm
32 tenky plech a tenkosténné trubky do 3 mm

Vrcholovy thel vrtaku a thel bfitu sekace podle materialu (orientacné)

Material Vrcholovy thel vrtaku Uhel bfitu sekace
konstrukcni ocel 118° 50 aZz 60°

tvrda ocel a nerez 130 aZ 140° 60az70°

litina 118° 70°

méd a mosaz 118° 45°

hlinik 130 az 140° 35°

plasty 60 az 90° -
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Pridavek na rucni vystruZeni (orientacné)

Primér diry Pridavek na priiméru
do 10 mm asi0,1 mm

10 aZ20 mm 0,1az0,2mm

nad 20 mm 0,2az0,3mm

Priimér Cepu pro Fezani vnéjsiho zavitu ockem (orientacné)

Zavit Prumér cepu
M3 2,9 mm

M4 3,9 mm

M5 4,9 mm

M6 5,9mm

M8 7,85 mm
M10 9,85 mm
M12 11,8 mm
M16 15,8 mm
M20 19,8 mm

Vrtdk pod vnitfni zavit najdes v oddilu Zavity.

Otazky k opakovani

Pro¢ maji byt pfi fezani pilkou v zabéru aspon tfi zuby?
PFi mensim poctu se zuby zachytavaji o hranu a vylamuji. Na tenky material proto patfi list s jemnymi zuby.

Proc se pilnikem tlaci jen dopredu?
Pilnik feZe jen pfi pohybu dopredu. Tlak pfi zpétném pohybu by zuby zbytecné tupil.

Proc se vystruznikem nesmi otacet zpét?
Triska by se dostala pod ostfi a ostfi by se vylomilo nebo by poskrabalo diru.

Jak spravné rezat vnitfni zavit?
Zavitniky v poradi sady, kolmo k plose, s mazanim, a po kazdé pilotacce pootocit zpét, aby se ulomila tfiska.

K cemu slouzi zaskrabavani?
Upravuje kluzné plochy vedeni a loZisek tak, aby presné dosedaly a drzely mazivo.

Jaky thel ma zahlubnik pro zapustné Srouby?
90°.
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