Dédkova garazové poradna, crazy-mac.cz

Tahak: Tvareni a ohybani plechu

Tvareni méni tvar materidlu bez odebirani tfisky. Hodnoty jsou orientacni.

Tvareni za tepla a za studena

« Za tepla: nad teplotou rekrystalizace. Material se snadno tvafi a nezpeviiuje se. Patfi sem kovani, valcovani za tepla a
lisovani vykovkd.

« Za studena: materidl se zpeviuje, je tvrdsi a méné tvarny, ale povrch a rozméry jsou presnéjsi. Patfi sem ohybani,
stfihani, tazeni dratu a hluboké tazeni.

« Kovani: volné kovani (péchovani, prodluZovani, dérovani, ohybani, osazovani, sekani) a zapustkové kovani.
Konstrukcni ocel se zacina kovat asi pfi 1 100 aZz 1 250 °C, pfi zlutém Zaru, a konci se asi pfi 800 az 850 °C, pfi
tresSnovém Zaru. Kovani pod touto teplotou vede k trhlinam.

Ohybani plechu
« Neutralni vrstva: pri ohybu se vnitfni strana péchuje a vnéjsi natahuje. Vrstva mezi nimi délku neméni a podle ni se
pocita rozvinuta délka. U malych polomért leZi bliZ k vnitini strané.
« OdpruzZeni: po povoleni se ohyb trochu vrati zpét, proto se ohyba o par stupnd vic.
+ Smér valcovani: plech se ohyba napfi¢ sméru valcovani. Pfi ohybu podél vldken mlize praskat.
« Rozvinuta délka pro ohyb do pravého thlu: L = a plus b plus (pi déleno 2) krat (r plus x krat t), kde a a b jsou rovné

Casti bez ohybu, r je vnitfni polomér, t tloustka plechu a x poloha neutralni vrstvy z tabulky.

Poloha neutralni vrstvy x podle poméru vnitfniho poloméru a tloustky (podle DIN 6935)

rdélenot X

0,5 0,25
1 0,33
1,5 0,37
2 0,40
3 0,44
4 0,48
5avic 0,50

Nejmensi vnitfni polomér ohybu napFic vlaknim (orientacné)

Material Nejmensi polomér
mékka ocel S235 0,5 az 1 krat tloustka
pevnéjsi ocel S355 1az 1,5 krat tloustka
nerez 1.4301 1 az 2 krat tloustka
mékky hlinik 1 krét tloustka
tvrdsi slitiny hliniku 2 az 3 krat tloustka
méd a mosaz 0,5 az 1 krat tloustka
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Strihani

« StFiZna vile: mezera mezi stfiznikem a stfiZnici, asi 5 az 10 % tloustky plechu. Mala ville zvysuje silu, velka déla
otrep.

« StFizna sila: F = délka stfihu krat tloustka krat pevnost ve stfihu. Pevnost ve strihu je asi 0,8 krat pevnost v tahu.
Priklad: otvor o obvodu 100 mm v plechu 2 mm z oceli s pevnosti v tahu 400 MPa: 100 krat 2 krat 320 je 64 000 N, tedy
asi 64 kN.

Otazky k opakovani

Ktera vrstva neméni pfi ohybu délku?

Neutralni vrstva. Podle ni se pocitd rozvinuta délka.

Proc se plech ohyba nap¥ic¢ sméru valcovani?

PFi ohybu podél vlaken ma sklon praskat.

Co je odpruzeni a jak se vyrovna?

Vraceni ohybu po uvolnéni. Vyrovna se prehnutim o nékolik stupnd.

Do jaké teploty se smi ocel kovat?

v vwv

Asi do 800 az 850 °C, tedy do tfesnového zaru. Pod ni hrozi trhliny.

Jak se spocita stfizna sila?
Délka stfihu krat tloustka krat pevnost ve stfihu, ta je asi 0,8 pevnosti v tahu.

Jaky je hlavni rozdil mezi tvafenim za tepla a za studena?
Za studena se materidl zpeviuje a je presnéjsi, za tepla se tvari snadno a nezpeviiuje se.
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