Dédkova garazova poradna, crazy-mac.cz

Tahak: Zavity

Vrtak pod zavit je u metrického zavitu vzdy primér minus stoupani. Priichozi dira je otvor, kterym Sroub jen prochazi: jemna pro
presné uloZeni, stfedni je béZnd volba, hrubd tam, kde se diry nepresné sejdou.

Metricky zavit hruby: stoupani, vrtak pod zavit a prichozi diry podle ISO 273

Zavit Stoupani Vrtak pod zavit Dira jemna Dira stredni Dira hruba
M1 0,25 mm 0,75 mm - - -

M1,2 0,25 mm 0,95 mm - - -

M1,4 0,3mm 1,L1mm - - -

M1,6 0,35 mm 1,25 mm 1,7mm 1,8 mm 2mm
M2 0,4 mm 1,6 mm 2,2mm 2,4 mm 2,6 mm
M2,5 0,45 mm 2,05 mm 2,7mm 2,9 mm 3,1mm
M3 0,5mm 2,5mm 3,2mm 3,4mm 3,6 mm
M3,5 0,6 mm 2,9 mm - - -

M4 0,7mm 3,3mm 4,3 mm 4.5mm 4,8 mm
M5 0,8 mm 4.2 mm 53 mm 55mm 5,8 mm
M6 1mm 5mm 6,4 mm 6,6 mm 7mm
M7 1 mm 6 mm = = =

M8 1,25 mm 6,8 mm 8,4 mm 9mm 10 mm
M10 1,5mm 8,5 mm 10,5 mm 11 mm 12mm
M12 1,75 mm 10,2 mm 13mm 13,5mm 14,5 mm
M14 2mm 12 mm 15mm 15,5mm 16,5mm
M16 2mm 14 mm 17 mm 17,5mm 18,5mm
M18 2,5mm 15,5mm 19 mm 20 mm 21 mm
M20 2,5mm 17,5mm 21 mm 22 mm 24 mm
M22 2,5mm 19,5mm 23 mm 24 mm 26 mm
M24 3mm 21 mm 25mm 26 mm 28 mm
M27 3mm 24 mm 28 mm 30 mm 32mm
M30 3,5mm 26,5 mm 31 mm 33mm 35mm
M33 3,5mm 29,5 mm 34 mm 36 mm 38 mm
M36 4 mm 32mm 37 mm 39 mm 42 mm
M39 4 mm 35mm 40 mm 42 mm 45 mm
M42 45mm 37,5mm 43 mm 45 mm 48 mm
M45 4,5mm 40,5 mm 46 mm 48 mm 52 mm
M48 5mm 43 mm 50 mm 52mm 56 mm
M52 5mm 47 mm 54 mm 56 mm 62 mm
M56 55mm 50,5 mm 58 mm 62 mm 66 mm
M60 55mm 54,5 mm 62 mm 66 mm 70 mm
M64 6 mm 58 mm 66 mm 70 mm 74 mm
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Metricky zavit jemny: stoupani a vrtak pod zavit

Zavit
M8x1
M10 x 1,25
M10x1
M12x 1,5
M12 x 1,25
M14x 1,5
M16 x 1,5
M18 x 1,5
M18 x 2
M20 x 1,5
M20 x 2
M22x1,5
M24 x 1,5
M24 x 2
M27 x 2
M30x 2
M33x2

M36 x 3

Palcovy zavit UNC (hruby)

Zavit

#4-40 UNC
#6-32 UNC
#8-32 UNC
#10-24 UNC
1/4"-20 UNC
5/16"-18 UNC
3/8"-16 UNC
7/16"-14 UNC
1/2"-13 UNC
9/16"-12 UNC
5/8"-11 UNC
3/4"-10 UNC
7/8"-9 UNC

1"-8 UNC

Priimér
2,84 mm
3,51 mm
4,17 mm
4,83 mm
6,35 mm
7,94 mm
9,52 mm
11,11 mm
12,7 mm
14,29 mm
15,88 mm
19,05 mm
22,22 mm

25,4 mm

Stoupani

1mm

1,25 mm

1mm

1,5mm

1,25 mm

1,5mm
1,5mm
1,5mm
2mm
1,5mm
2mm
1,5mm
1,5mm
2mm
2mm
2mm
2mm

3mm

Zavitd na palec
40
32
32
24
20
18
16
14
13
12
11

10
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Vrtak pod zavit
7mm
8,8 mm
9mm
10,5 mm
10,8 mm
12,5mm
14,5mm
16,5 mm
16 mm
18,5 mm
18 mm
20,5 mm
22,5mm
22 mm
25mm
28 mm
31mm

33mm

Stoupani
0,635 mm
0,794 mm
0,794 mm
1,058 mm
1,27 mm

1,411 mm
1,587 mm
1,814 mm
1,954 mm
2,117 mm
2,309 mm
2,54 mm

2,822 mm

3,175 mm

Vrtak pod zavit
2,35 mm
2,85 mm
3,5mm
3,8 mm
5,1 mm
6,6 mm

8 mm

9,4 mm
10,8 mm
12,2 mm
13,5mm
16,5 mm
19,25 mm

22,25 mm



Palcovy zavit UNF (jemny)

Zavit Prumér Zavitu na palec Stoupani Vrtak pod zavit
#10-32 UNF 4,83 mm 32 0,794 mm 4,1 mm
1/4"-28 UNF 6,35 mm 28 0,907 mm 5,5mm
5/16"-24 UNF 7,94 mm 24 1,058 mm 6,9 mm
3/8"-24 UNF 9,52 mm 24 1,058 mm 8,5 mm
7/16"-20 UNF 11,11 mm 20 1,27 mm 9,9 mm
1/2"-20 UNF 12,7 mm 20 1,27 mm 11,5 mm
9/16"-18 UNF 14,29 mm 18 1,411 mm 129 mm
5/8"-18 UNF 15,88 mm 18 1,411 mm 14,5 mm
3/4"-16 UNF 19,05 mm 16 1,587 mm 17,5mm
7/8"-14 UNF 22,22 mm 14 1,814 mm 20,4 mm
1"-12 UNF 25,4 mm 12 2,117 mm 23,25 mm

Trubkovy zavit G (valcovy, 1SO 228)

Zavit Vnéjsi primér Zavitd na palec Vrtak pod zavit
G1/8" 9,728 mm 28 8,8 mm
G1/4" 13,157 mm 19 11,8 mm
G 3/8" 16,662 mm 19 15,25 mm
G1/2" 20,955 mm 14 19 mm
G5/8" 22,911 mm 14 21 mm
G3/a" 26,441 mm 14 24,5 mm
G1" 33,249 mm 11 30,75 mm
G11/4" 41,91 mm 11 39,5mm
G1l1/2" 47,803 mm 11 45,25 mm
G2" 59,614 mm 11 57 mm

Stoupani je vzdalenost mezi dvéma sousednimi vrcholy zavitu. Vnéjsi primér zavitu dava jeho jméno, M10 méri asi 10 mm. Vrtak pod zavit
odpovida zhruba priméru jadra, tedy prdméru minus stoupani. Priichozi dira pro Sroub je naopak o néco vétsi nez vnéjsi primér.

Vlevo dira, do které se Feze zavit. Vrtd se vrtdkem pod zavit, tedy uz8im, nez je Sroub, protoze zavitnik potfebuje materidl, ze kterého zavit
vyfizne. Vpravo priichozi dira v pfipojovaném dilu. Je o néco Sirsi nez Sroub, Sroub ji projde volné a dily k sobé stdhne az matice nebo zavit ve
spodnim dilu.

Zavity vreten soustruhii na drevo

Na zavit vietena se Sroubuje sklicidlo, unasec nebo licni deska. NeZ koupis prislusenstvi, ovér si zavit v ndvodu ke svému stroji.

vevs

+ M33 x 3,5 - nejCastéjsi v Evropé (Record Power, Scheppach, starsi némecké stroje)

« 1" x 8 zavitd na palec - béZzny u mensich soustruht, hodné americkych i asijskych strojd
+11/4" x 8 zavitu na palec - vétsi stroje (Jet, Powermatic, Nova)

« 3/4" x 16 zavitl na palec - malé a stolni soustruhy

Orientacni hodnoty z norem I1SO a DIN a z dilenské praxe. Pro presnou praci plati norma nebo predpis vyrobce.
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